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Wiarmeregelung reduziert Abnutzung

Fiir eine maximale Betriebslebensdauer ist es notwendig,
dass die GieBkolbenspitze reibungslos durch eine runde,
gerade GieBkammer gleitet, und zwar mit einem Freiraum
von weniger als 0,004 Zoll. Bei einem groBeren Freiraum
kann die Legierung als Gussgrat oder Leckgas eindringen.
Dies verursacht unmittelbar iibermdBige Abnutzung. Das
Problem besteht darin, ungleichméRige Warmeausdehnung,
durch die die GieBkammer deformiert wird, zu vermeiden.

Eine typische GieBkammer kann unter dem Gussloch his zu
150 °C heilBer sein als oben vor dem Loch. Falls die
Temperatur der Kammer unten viel héher ist als oben, fiihrt
eine ungleiche Ausdehnung dazu, dass sie oval anstatt rund
wird. AuBerdem wird dadurch die Kammer leicht gebogen
anstatt gerade. Beide Zustdnde fiihren zu einer vorzeitigen
Abnutzung sowohl der GieBkammer als auch der
GieRBkolbenspitze. Um dies zu vermeiden, muss die
Temperatur an der Unterseite der GieBkammer so geregelt
werden, dass der Temperaturunterschied zwischen Unter-
und Oberseite 50 °C nicht {iberschreitet.

Wann ist eine Temperaturregelung notig?

Bei GieBkammern mit einem kleinen Durchmesser ist der
Warmeverzug normalerweise so gering, dass eine
Temperaturregelung nur selten nétig ist. Der flexible Ring an
der Castool-GieBkolbenspitze passt sich kleineren
Abweichungen in der Bohrung an.

Bei GieBkammern mit mittlerem Durchmesser ist eventuell
eine  Warmeregelung ndtig. Dies kann durch eine
Temperaturpriifung unter typischen Betriebshedingungen
festgestellt werden. Castool verfiigt iiber ein effektives und
okonomisches Kiihlgerdt, das bei einem Austausch der
GieBkammer wiederverwendet werden kann. Der Castool-
Kiihimantel fiir das EingieBende sorgt fiir eine maximale
Kiihlung der GieRkammer dort, wo sie am meisten notig ist—
unter der Ausgussrinne. Je nach Arbeitstemperatur der
benutzten Legierung kann der Druckgieler den Castool-
Kiihimantel voreinstellen. Ein Thermoelement aktiviert dann
einen Regler, der den KiihImittelfluss durch den Mantel nach
Bedarf erhoht oder reduziert.

Bei GieBkammern mit groBem Durchmesser ist eine
Wiérmeregelung stets von Vorteil. Eine Reihe Locher werden
mit einem Tieflochbohrer entlang der L&dngsseite der

GieBkammer unter der Ausgussrinne gebohrt; diese sind
mit tieflochgebohrten Léchern rund um das Gussende der
GieBkammer verbunden. Eine Warmeregeleinheit wird zur
Regelung der Temperatur und der Durchflussrate des
Mediums (Wasser oder 0l) benutzt, um die Kontrolle iiber
die Temperaturen in der GieBkammer zu gewinnen.

Faktoren, die den Grad des Warmeverzugs beeinflussen
e Gussgewicht
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Hohe GieBkammertemperaturen entstehen normalerweise
aufgrund von kurzer Zyklusdauer, hohen Fiillgraden und
diinnen GieBkammerwanden. Die Wanddicke sollte min-
destens 1/3 des Innendurchmessers der Kammer betragen.
Die GroRe der Ausgussrinne sollte weniger als 70 % des
Bohrlochs der Kammer betragen. Der ungestiitzte Teil der
GieBkammer sollte so kurz wie mdglich sein, um
Durchbiegen zu vermeiden.

Austauschbare VerschleiBbuchse
Hohe Temperaturen und die Geschwindigkeit, mit der das
Aluminium auf die GieBkammerbohrung unter der
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Ausgussrinne trifft, kdnnen zu Erosion fiihren. Castool emp-
fiehlt deshalb die Verwendung von austauschbaren
VerschleiBbuchsen. Konische Befestigungsschrauben zwin-
gen die geteilte Buchse zum Einrasten, wodurch eine gute
Wiérmeiibertragung entsteht. Sie konnen einfach ausge-
tauscht werden, wenn notig sogar in der Maschine.

Die geteilte Muffe

Die Stahlpreise sind in den letzten paar Jahren dramatisch
angestiegen. Castool empfiehlt die Verwendung einer geteil-
ten Muffe zur Reduzierung des Durchmessers des zur
Erzeugung der meisten Giellkammern notwendigen Stahls.
Die geteilte Muffe ermdglicht auBerdem die Nutzung einer
GieBkammer fiir mehrere Pressformen durch Einsatz
mehrerer Muffen.

Schmierung, Tropf- und Spriihverrichtung von Castool

Um die hdéchstmdgliche Produktionsmenge mit einer
Kaltkammer-DruckgieBmaschine zu erzielen, ist eine wirk-
same Schmierung des Kolbens und der GieBkammer absolut
unumganglich. Mangelnde Schmierung fiihrt zu inkonsisten-
ter Gussgeschwindigkeit, vorzeitiger Abnutzung der
GieBkammer und GieBkolbenspitze sowie unndtigem
Ausschuss. Zu viel Schmiermittel kann zu erhéhter Porositéat
fiihren. Dadurch wird ebenfalls teurer Ausschuss erzeugt.

Castool hat herausgefunden, dass die wirksamste Methode
darin besteht, fliissiges Schmiermittel in eine innere Rille am
EingieBende der GieBkammer zu fiillen. Das Schmiermittel
wird nur dort angebracht, wo es nétig ist, entweder an der
Ringoberfldche oder der Eintrittskante des Kolbens. Dadurch
wird die Menge des verbrauchten Schmiermittels und somit
auch die Kosten erheblich reduziert.
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Fiir lange GieBkammern mit groBem Durchmesser wird
ausreichend Schmiermittel benotigt, um das gesamte
Bohrloch zu schmieren, besonders am Formende, wo der
Druck am hdchsten ist. Die besten Ergebnisse werden mit
dem Combi-Lube-System von Castool erzielt. Das
Schmiermittel wird an der Ringoberflache angebracht, und
Zerstauberluft und fliissiges Schmiermittel werden in das
Bohrloch der GieRBkammer gespriiht.

Castool bietet 2 fliissige Schmiermittel, die fiir diese
Anwendung entwickelt wurden:
ALS192 ist ein fliissiges Bornitrid-Schmiermittel auf
synthetischer Basis. Es wurde fiir Gussteile aus
Aluminium oder Magnesium entwickelt, die
geschweil3t werden sollen bzw. bei denen eine gute
Oberflachenbeschaffenheit gefragt ist.

ALS 196 ist ein Schmiermittel auf Mineraldlbasis, das
speziell fiir das Castool-Schmiersystem entwickelt
wurde. Es behélt auch bei hohen Temperaturen einen
ungewdhnlich niedrigen Reibungskoeffizienten bei.

Die Vorteile des Castool-Systems

Mit Hilfe von Castool bei der Regelung der Temperaturen
der GieRkammern und GielBkolbenspitzen sowie durch
angemessene Schmierung erzielen Druckgieler, die das
Ring-Kolbensystem von Castool benutzen, hervorragende
Ergebnisse, was Produktivitdt und Kosteneinsparungen
angeht.
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